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Einfiihrung von Atomcomplexen auch bei Retraclitungen der Rndical- 
und der Typen-Theorie das game Gebiet der Chemie erleuchtete. 

Bei unendlicher Theilbarkeit der Materie miifsten Reactionen ver- 
laufen, an denen kleinere Gewichtsmengeii als unsere Moleciile Theil 
richmen; wir miifsten bei der Einwirkung von einer fiir die vollstan- 
dige Umsetzuiig ungeniigenden Menge Chlor oder Salzslure die game 
Masse gleich6rmig angegriffen finden. Unendliche Theilbarkeit der 
Materie wiirde nicht die nahen Beziehungen zwischen dem Gewicht 
und dem Volumen der Gasc erwarten laasen. 

Die meisten Ansichten, die aus dem Hegriff des Moleciils und 
der Annahme von Atomen hervorgegangen sind, haben uns stets 
richtiger Erkennung der Materie niiher gebracht. Der Werth der 
atomistischen Anschauungen tritt recht deutlich bei den Substitutions- 
prc lucten hervor; eine Substitution nach blofsem Verhaltnik ohne 
Annahme vou Atomen oder Atr.mcomplexen erklart gar Nichts. Jede 
genauere Bestimmung der Atomgrijfse triigt wesentlich zu weiterem 
Portschritt bei; die neue Bestimmung der Atomgrafse dclrch die Atom- 
wBrme veranlafste wichtige Verbesserung chemischer Anschauung. 

Wiiren die Moleciile keine Anhaufungen kleinster Theile fn 
grofserer oder kleinerer Anzabl, so wiirden hohe Moleciile aus Kohlen- 
stoff, Wasserstoff und Sauerstoff sich ebenso leicht verfliichtigen, wie 
niedere Verbindungen derselben Elemente in gleichem VerhatnXs. 
Der Zusammenhang von Kiirpern, wie ihn homologe Reihen darlegen, 
wiirde verloren gehen. 

Rei unendlicher Theilbarkeit der Materie wire verschiedene Va- 
lenz der Elemente undenkbar; Reactionen, die mit Spaltung eines 
Moleciils verbunden sind, wiirden keine Erklarung finden kijnnen. 

Ein qualitativer Beweis endlicli fiir die. Existenz der Atome liegt 
in der indirecten Verbindung des Kaliums mit Wasserstoff, vermittelt 
durch ein untheilbares Sauerstoffatom. Neben anderen Griinden ver- 
bietet die Stabilist dieser Verbindung das Kalium an Wasserstoff 
gebunden zu denken, indirecte Bindung durch Sauerstoff spricht aber 
als starkes -4rgument gegen unendliche Theilbarkeit der Materie. 

Die weitere Fortsetzung des Vortrags unterblieb wegeri vorge- 
riickter 2eit. 

110. L. Schad ,  &us Warrington am 7. Juni 
(englische Patente). 

No. 2417. J. H e a t o n ,  Derby. 
,,Verarbeituug von Gufseisen." Datirt 3 1. Juli 1868. 

Der Patentinhaber reinigt Gufseisen durch Anwendung von Natron- 
salpeter oder Kalisalpeter oder Mischungen von beiden, entweder 
allein, oder mit gleichzeitiger Benutzung eines Geblases. 
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No. 2418. J. H e a t o n ,  Derby. 
,,Fabricahn von Stahl.' Datirt 31. Juli 1868. 

Diese Erfindmng beaieht sich auf die Rereitung von Stah1 und 
bcstrlit in der %usammenachmclzong des nach dern vorhergehenden 
Patarite erhdtenen gereinigten GuCseisens mit Schmiedeeisen. 

No, 2793. J .  Ol ive r  und C. 0. Mc A l l u m ,  Newcastle upon Tyne, 

4m Falle die Sodarnutterlaugen einen grorsen Ueberschufs von 
Kocbsale enthalten, ziehen die Yatentinhaber folgendes Verfahren zur 
Renutzung der darin enthaltenen Sake vor: - 8ie zersetzen mit 
sc*hwef'elsaurer Magnesia und erhalten kohlensaure Magnesia, die durch 
Filtration von den lijslichen Salzen getrennt wird. Letzere werden 
nach dem Abdampfen zur Trockne mit Schwefelslure zersetzt. 

Zur vollstandigen Zersetzung der schwefelsauren Magnesia ist es 
niithig eincn gerjngen UeberscbuO von Soda zu haben und die Salz- 
liisungen auf 7O-8OQ C. zu erhitzen. 

,, hnfarbeitung alkalischer Salze.' Datirt 10. September 1868. 

No. 2805. C .  Bischof ,  Bonn, Preuken. 

D k  FiilIung w i d  in einern grdsen hiilzrrnen Pars, das mit einer 
\imIzonLaIcn Axe versrlien i s t ,  vorgenommen. Irn Innern des Fesses 
befiriden sxh vier oder mehr longitudinale Scheidewlnde, die sich 
radial vom Umfang nach dem Centrurn erstrecken. Nachdem tlas 
Fafs mit ICisenschwntrnrn rind Kupferiiisung chargirt ist, wird eine 
innigc Mischung des Inhalts, unter gleichzeitiger Verhiitung von Zw- 
saairncnbacken, durch langsames Drehen des Fasses um seine Axe 
b erbeigefiihr t. 

No. 2931. C. H e n g s t ,  H. W a t s o n ,  J. B. N u s c h a m p  und 
N. Wilson, Holborn. 

,F&lluog und Trenniing von Kupfer.' Datirt 11. September 1868. 

,Fabrication von Leuchtgas." Datirt 24. September H68. 
Diem Rrfindung besteht in der Darstellung von Leuchtgas BUB 

,,dead oila," Gastheer, Petroleum oder Fetten. Ebengenannte Mate- 
rialies befinden sich in einer Cisterm, aus der sie in eine darunter 
befindliche Retorte fliersen, in welche fiberhitzter Wasserdampf ge- 
blasen wird. Letzterer verfliich tigt das Leuchtgas, welches durch das 
Abfihrungerohr nach dem Gasometer wandert. Zwischen Gasometer 
und Retorte wird ein Kiihlrohr von irgend einer bekannten Construc- 
tion eingeschaltet. 

No. 2960. 
,,Calciniren von Erzen." 

R, O x l a n d  und J. H o c k i n g ,  Plymouth. 
Datirt 25. September 1868. 

Die Erfinder lassen die amen- und schwefeihaltigen Zinn- and 
Kupfererze durch eine im Innern erhitzte rotirende RBhe oder Cp 
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linder passiren. Die Rijhre ist entweder von a u k -  oder Schmiede- 
eisen, imen mit feuerfesten Steinen ausgelegt und bei einer Liinge 
von ungefiihr 30 P u b  etwa 4 Furs im Durchmesser. An den Enden 
iiegt die Rohre auf Frictionsrollen und die Drehung geschieht durch 
eine Schraube ohne Endc in Verbindung mit einem gezahnten Ring. 
Die Ueschickung der Erze geschieht kontinuirlich an dem vom k'euer 
am weitesten entfernten, hoher liegenden Ende der Rohre. 

No. 2959. 1'. S p e n c e ,  Manchester. 
,,Fabrication von Eisenvitriol.' 
Der Erfinder beniitzt Eisenerze, die wo moglich nicht weniger 

als 25-30 pCt. Eisen in der Form von Eisenoxydul enthalten. Diese 
Erze werden so fein gemahlen, daB das Pulver durch ein Sieb fallt, 
dns 20 Maachexi auf den Liingenzoll hat. Das Yulver wird in eine 
flache Schale gebracht, auf 200 Pfd. ein Eimer voll Wasser zugegeben 
und, wenn das Erz 50-55pCt. Eisen in der Pornt von Oxydul ent- 
halt. ein dem Erzpulver gleiches aewicht Mammerschwefelsaure zuge- 
mischt. In  Pin paar Minuten erhitzt sich die Mischung und wird 
halbflussig, hierauf kocht sie und nimmt dann plotzlich eine teigartige 
Consistenz an. Die Masse wird dnnn herausgeriommen und ist nach 
dem Erkalten vollsttindig trocken. 

Datirt 26. September 1868. 

No. 3413. h. IZessemer, Queen-street-place. 
,,Gufsatahl und Schmiedeeisen.' 
Der Haupteweck, der mit dieser Edndung zu erreichsn versucht 

wkd, besteht in einer raseheren und hilligeren Methode, verschiedene 
Sorten Schmiedeeisen und Stahl zu schmelzen, iizn dadiirch GnBstahl 
und homogenes Schmiedeeisen au erhalten. Urri dies zu erreichen, 
bedient sich der ErGnder der Eigenschaft der G ; L ~ c I ,  die Tcmperatur 
irn Verhaltnib eurn Druck zu erhijhen, und ccrnstriiirt Oefen von 
solcher Stlrke, dab sic eine Yressiun von zwei und rnehr Airno- 
sphlreri aushalten. 

Datirt 10. November 1868. 

Mittheihmg en. 
111. X. Limpricht  u. Schwanert :  Notiz uber die Stilbenreihe. 

In dem Junihefte dieser Berichte bndct sich eine Notiz iiber die 
Stilbenreihe von Hrn. Ed. G r i ni a 11 x , mitgetheilt vom Hrn. 0 p pe n- 
heim,  auf welche einige Worte zu erwiedern wir nicht unterlaasen 
kijnnen. 

EIr. G r i m  s u x  vermuthet, dab seine theoretischen Betrachtungen 
iiber die Stilbenreihe im Junihefte 1867 dcr Berichte der Pariser 


